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Bezpec¢nostni opatieni I D E I/ (\ L

Prosim, ptectéte si instrukce k obsluze a dodrzujte bezpecnostni
upozornéni. Navod k obsluze musi byt vzdy dostupny.

Stroj nesmi byt obsluhovan détmi.

Nesahejte pod osti'i noZe!

Nikdy nenechavejte niz bez krytu.
Nikdy nevyjimejte nebo nepiepravujte niz bez ochranného krytu.
Upozornéni! Riskujete zranéni!

Neftezte tvrdy material, pii kterém mohou ustfelovat ostré ulomky!
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Nebezpecné casti stroje jsou opatfeny kryty (A).

Nepracujte se strojem bez nasledujicich bezpecnostnich
zafizeni:

e pevné priSroubovanych krytt (A).

e bezpecnostni optické zavory (B).

Prubéh fezu, jenz mize byt pro obsluhu nebezpecny, je
jistén bezpecnostni optickou zavorou (D) a
obouru¢nim spusténim fezu (C).

Chraiite privodni kabel pied teplem, olejem a
ostrymi hranami.
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Standardni tovarni nastaveni je toto:
e napéti 400 V (220 V), 3 faze
o frekvence 50 Hz (60 Hz)

Stroj nefunguje

je zapnut hlavni spinac(5)?

e je zapnuty klic (4)?

e je stisknuty zeleny jisti¢(27)?

e je stisknuty ¢erny jisti¢ (28)?

zkontrolujte pojistky.

Pokud stroj stale jesté nefunguje, je nutno zménit

smér rotace motoru.

Stroj svym zapojenim odpovida normém IEC. Doporucujeme,
aby zména sméru rotace byla provedena pfehozenim dratt
v zasuvce nebo zaménou vodict L1 a L2 ve vidlici(A).

TN Nebezpeci
Nespravné zapojeni miize ohrozit obsluhu.
Tuto praci mize provadét pouze odbornik.

Zajistéte volny ptistup k zasuvce!
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Pokud stroj nebude delsi dobu pouzivan,vypnéte jej.
(Hlavni vypina¢ dejte do polohy ,,0%).

1.

Namentovan boénich stollak

3% Odstrafite svételnou zdvoru

Piisroubujte bofni stolky
a svételnou zavoru (4. - 6.)
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Stroj je dodavan ve funkénim stavu.

K umisténi stroje na stanovisté je zapotiebi Sesti silnych osob.

Jako ptislusenstvi je mozno objednat levy a pravy boc¢ni stolek (A).
Ptipojte oba stolky k pfedni strané stroje tak,

aby horni plochy byly v roviné s ¢elnim stolkem.

(Srouby a matky jsou v plastikovém sacku v sadé nafadi (B).

Znovu smontujte bezpecnostni svételnou zavoru.

Pro ptemisténi ptes tizké dvete odmontujte bocni stolky.

Fia\ Nebezpeci!
Stroj nesmi byt spustén bez bezpe¢nostni svételné zavory!
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Zapojte ptivodni kabel do zasuvky.
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S fezackou se smi pracovat pouze po dikladném pieéteni a
porozumeéni navodu k obsluze a po seznamenti se s
bezpecnostnimi predpisy. Pied kazdou praci s fezackou
prekontrolujte bezpe¢nostni prvky
e vSechny kryty musi byt namontovany (A)
e musi byt namontovana opticka zavora (B)
e spusténi fezu smi byt mozné pouze soucasnym
zmacknutim tlacitek pro obourucni spusténi
fezu (C)
o Opticka zavora
Pokud se pokusite sahnout do ochranného
pole (D), musi se pracovni proces pi‘erusit

Je doporuceno vést si zdznamy.

Nastavte hlavni vypina¢ do pozice ,,I (A). Zasunte kli¢
pro spusténi systému a otocte s nim doprava (B).
Stisknéte tlacitko Start (D), stroj se automaticky
nastavi na 72 cm (28,346 palci).

Nyni je stroj ptipraveny k pouZiti.
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Rozméry se nastavuji takto:
e rucné bud otacenim kolecka (17) nebo tlacitky
(16) a (18)
e pomoci programu (A).
Rozmér je zobrazen na displeji bud’ v cm nebo
palcich, dle nastaveni (B).

Opticky ukazatel Fezu:
Cervena barva opticke linky (A) ukazuje pozici fezu.
Nz feze na predni hran€ paprsku(B).

Mechanicky ukazatel Fezu:

Jako ukazatel fezu muze byt pouzita i pfedni hrana
pritlakové desky (C). Upnuti se provadi noznim
pedalem (D).

Opticky nebo mechanicky indikator fezu pouzivejte
tehdy, neni-li poZzadovan ptesny fez.

Umistéte papir k zadnimu dorazu (A) a k levému
nebo pravému bo¢nimu dorazu (B).

K posunu papiru pouzivejte dodavany dievény doraz
(O).

(K otoc¢eni stohu papiru najed’te doptedu zadnim
dorazem).
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Piitlacna deska:

Pritla¢na deska lisu (A) je vestavéna do stroje proto,
aby se zabranilo zndmkam pfitlaku na citlivych
materialech. Pfi zamontované desce sviti LED (22)

Demontaz:

e Pritlaénou desku lisu (A) uvolnime
Sroubovakem z piilozeného nafadi tak, ze ho
vlozime do otvoru a otoCime.

e Ptitlacnou desku ulozte do drzaku (B).

LED kontrolka zhasne.

e Bez pouziti pritlacné desky ¢ini zbytkovy

fez 20 mm.

A Varovani!

Ujistéte se, Ze pritlacna lisovaci deska je uloZena
v prisluSném drzaku, jinak neni moZno
provadét Fezy v rozsahu 20 az 90 mm.

Montaz:
e Pritlaénou desku (A) vlozte nahoru do lisovaciho
nosniku (C).
e S pouzitim pritlacné desky Cini zbytkovy
fez 90 mm.

Provzdusiovaci stolek:
Je-li provzdusiovaci stolek (9) v provozu, je mnohem
snaz$i pohybovat i velkou vrstvou papiru.

Nastaveni pritlaku lisu:
K nastaveni pfitlaku lisu se pouZziva nastavovaci

kolecko (7). Aktualni tlak je zobrazen na svételném
panelu (19).

N

+
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Lisovani probiha pfi fezu automaticky

Papiry mohou byt ptedlisovany pomoci nozniho
pedalu(A).

Rez je aktivovan stla¢enim obou spinact (B) na Cele
stolu.

Symboly pro aktivaci Fezani:
Rezaci proces s automatickym ptitlakem.

=) =

Provedeni iFezu:

Zaroven stlacte obé tlacitka obouru¢niho spusténi
fezu (A) a drzte stlacené, dokud nebude fez
dokoncen. Bezpecnostni plocha (B) musi byt volna.

PreruSeni nebo ukonceni fezu:
Pust’te obé¢ tlacitka(A) .

11
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Ovladaci prvky:

1 Obouruc¢ni systém pro soucasné
predlisovani a spusténi fezu

2) Ovladani zadniho dorazu

3) Zadni doraz

4 Klic¢ovy spinac

) Hlavni vypina¢

(6) Levy a pravy postran. doraz

7 Nastaveni pfitlaku

(®) Nozni pedal

) Spina¢ provzdusiovaciho stolku

(10)  Cislo programu

(11)  Krok programu

(12)  LED ,M* — zobrazeni pamé¢ti

(13) LED ,,E*“ - zobrazeni uvolnéni

(14) LED,,S“ - zobrazeni indikace poruchy
(15)  Zobrazeni fezného rozméru (cm nebo palce)
(16)  Rychloposuv vzad

(17)  Kolecko pro jemny posuv

(18)  Rychloposuv vpied

(19)  Pritlak lisu

(20)  Klavesnice

(21)  Zéakladni nastaveni F1, F2, F3, E (eject)
(22)  Zobrazeni pritomnosti ptitlacné desky
(23)  Klavesnice s kalkulackou

(24)  Ukazatel impulstt pohybu zadniho dorazu
(25)  Zobrazeni jednotek — cm nebo palce
(26)  Volba jednotek — cm nebo palce

(27)  Tlacitka pro vypocet

(28)  Dfteveny thelnik

(29) USB - pripojeni
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Start stroje

e Hlavni vypinac (5) dejte do pozice ,,I*, vlozte
kli¢ (4) do ovladaciho panelu a otocte s nim
doprava.

o Stisknéte tlacitko Start > zadni doraz (3)
se presune dozadu a vyhleda referenc¢ni bod,
¢ekejte, dokud se na displeji neobjevi
dosazena pozice (15) (72 cm nebo 28,346 ).

A Varovani!
Pred ulozenim nebo fezem se ujistéte, jestli je
ulozena spravna méfici skala (72 cm nebo
28,346 *). Informace o spravném postupu
ukladani viz dale uvedeny obrazek na strané
18.

Rezani piesnych rozméri
e Vlozte pozadovany rozmér za pomoci
numerické klavesnice (23) > rozsviti se
LED,,S“ (14).

o Stisknéte tlacitko Start > rozmér je ulozen >
LED ,,S* zmizi.

e vlozte papir a pomoci dievéného thelniku(28)
dorazte vrstvu papird az k zadnimu (3) a
bo¢nimu levému (6) dorazu.

e Spust'te fezani.

Vypocet

Miry mohou byt vypocteny za pomoci kalkulacky
tlacitkem (27), napt. 20 — 2 Start a zadni doraz se
ihned nastavi na 18.

Rez podle oznaéeni

h__'“'---__________',‘/-/
@ @@@@@@ e Nastavte zadni doraz tla¢itkem (16) az
i mEEf e o dozadu (mozny jen rychly posun).
I—\TJIS' F; ||| T m Vlozte papir a za pomoci difevéného thelniku
NuE jej umistéte k zadnimu (3) a levému (6) dorazu.
BREE e Otacejte ruénim koleCkem(17) smérem k sobé
[e] e : =5 g Ll az Cara na papiru, ktera oznacuje fez, je
Ny ; pod indikatorem fezaci linie.
D@ @ e Cim vice otacite koleckem (17), tim
rychleji se zadni doraz pohybuje.
Pro rychlejsi pohyb pouzijte tlacitko (18).
e Uvolnéte fez.

I
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Vyhazovaci funkce

Pokud je stisknuto tlacitko ,,E“ (21), zadni doraz
se presune do pfednastavené pozice a soucasné tim
vysune materidl, ktery ma byt fezany, a pak se
automaticky vrati do pozice zobrazené na displeji.

Nastaveni vyhazovaci funkce

Stisknéte tlacitko ,,P* a drzte je stlaCené +zmacknéte
tlacitko ,,E*“ > na displeji se objevi EJ.

Vlozte pozadovany rozmgr.

Stisknéte tlacitko ,,=", nastaveny rozmér se

ulozZi.

Retézova funkce

Vlozte na displej (23) startovaci rozmér fezu.

Do nastavené pozice se presunete tlacitkem
Start.

Posunite papir az k zadnimu dorazu (3).
Spust’te fez.

Stisknéte tlacitko ,,AM*“ > na displeji se
objevi ,,A*.

Zadejte fetézovou miru.

Stisknéte tlacitko Start > zadni doraz
popojede o zadanou miru vpied.

Po provedeni fezu se zadni doraz ptenastavi
podle zadané fetézové miry.

Stisknutim tlacitka Stop se objevi
momentalni mira.

@ Pokud pfi vkladani vicenasobné velikosti fezu stisknete

misto tla¢itka ,,AM* tlaitko ,,M*, rozsviti se LED
.M a po provedeni kazdého fezu musi byt stisknuto
tlacitko Start.

Ukonceni Fetézové funkce
Stisknéte tlacitko ,,M“ > LED ,M* (12) zhasne. Je zobrazena skute¢na mira.

Aktivace Fezu
M Varovani!
Pro otoCeni stohu papiru nejprve najed’te zadnim dorazem vpied.
Pohyb noze vzhliru nepierusujte nastavovanim jinych operaci.
Spusténi fezu je mozné az kontrolka LED ,,S* (14) zhasne.

Bezpecnostni plocha musi byt volna.

Nz musi byt vzdy v horni pozici a zakryty lisem. Nedotykejte se noze, 2\ Hrozi riziko zranéni!

14
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Programovani

Ovladaci systém umoziuje ulozit az 99 programu s 99
programovymi kroky. Jeden krok ptedstavuje bud’
jedno nastaveni, nebo maximalné 9 fetézovych meér.
Po vloZeni ¢isla programu muZete zménit nékolik
programovych krok@i pomoci tlaitek (4 'a (¥,

Cislo na displeji (10) — &islo programu.

Cislo na displeji (11) — &islo programového kroku.

Zobrazeny programovy krok mize byt kdykoliv
prepsan. Programy zistavaji v paméti i po vypnuti
stroje. MUzete i zménit rozmérové jednotky a
vSechny programové kroky jsou pfepocitdny na nové
Em '\\ jednotky (cm nebo palce).

\ Operacni prvk
F3| % I'I ,,Pl?‘ —Ci sllc)> proéramu
[oe] faw] _ ™ »S — Programovy krok
L L »M* — Pamét’ (zadani konstanty)
@ @ @ »AM — Pamét’ (zadani konstanty s automatikou

po kazdém fezu
A _ (Cislo program nahoru
¥ Cislo program dolt
@ 1750 »C — Clear (ZI'lléit ﬁlohu)

®

g
I

wn

\ g e ,,D% — Delete (zrusit krok)
/ [6] @ o 1 — Insert (vlozit krok)
! g = B — Eject (vyhazovaci funkce)
]@ o] [ [[] @ 20 »CP“ —Clear Programm (Vymazani programu)
' — : ,»Stop* — Zastaveni programu
@ wotart — Spusténi programu

»cm/inch® — pfepinani mezi jednotkami

15
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Nastaveni programu

@ PN e Stisknéte ,,P* > na displeji se objevi PR.
P /\“: /ﬁ,lll e Vlozte cislo prbo.gra}mu 3?1% = ?(9) Cislo
P A // A programu se objevi na disp gl( ). ‘
e %”/ g\ e Pokud se na displeji (15) objevi &islo, je tato
_ //// // ?3 # \\ programovaci pozice jiz obsazena.
< // ) |\ e Vlozte rozmér nebo jej nastavte otacenim ruc¢niho
.~ 5 2 kolecka (17).
g | 0_ = .
Q/G— = o Tlacitkem ,,=" ulozte rozmér > objevi se dalsi
W = programovy krok.
1 x e Vlozte dalsi rozmér.
W \ e Tlacitkem ,,=" ulozte rozmér.
=

P,STOP - ukonceni programovaciho rezimu
Vyhazovaci funkce
Pti kazdém vkladani rozméru a pii pfesunu na
dalsi rozmér muizete piidat vyhazovaci funkci .
e Vlozte dalsi rozmér.
Stisknéte tlacitko ,,E“ > rozsviti se LED , E*.
e Tlacitkem ,,=" ulozte rozmér.

Ptiklad programovani funkce vysuvu

e P-0O-8 program 08
. e CP-CP vymaz ptedchazejiciho programu
F ® 70 e 2-7-= krok1na27,0cm
\[M] o] 8 = e 1-9  krok2nal19,0cm
.;;"' 6] ® 1o e E-—= vyhozeni
g o0 e P—Stop ukonceni programovaciho rezimu
BEROO O *-
| Jak priklad funguje
@ @ e P-0-8 start programu 08
o Start najeti na miru
e  Vlozte papir
e Provede se fez |
e Provede se ez 2
e Vyhozeni (Eject)
[}

P—Stop  ukonceni behu programu

16
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Programovani fetézové miry
® Stisknéte tlaéitko ,,AM* tolikrat, kolikrat se bude
mira opakovat (n/, n2 ... max. 9x)
e Vlozte velikost fetézové miry

e Tlacitkem ,=" rozmér ulozte.
Ptiklad programu s vicendsobnym fezem

e P-0-9 program 09

e C(CP-CP vymazani pfedchazejiciho programu

e 5-0-= krok1na50cm

e AM prvni fetézova mira velikosti nl

e AM druhé fetézova mira velikosti n2

o 2= napiiklad fetézova mira 2 cm

e P-—Stop ukonéeni programovaciho rezimu
Jak priklad funguje

e P-0-9 start programu 9

o Start presun na pozici 50 cm

e  Vlozte papir

e Provede se fez |

e Provedesefez2 feznapozici2cm

e Provedesefez3 feznapozici2cm

e Piesun zadniho dorazu do pozice 50cm

e P-—Stop ukonceni béhu programu

Zména vybéru programu
Pro rychly vybér a zménu programového kroku a
zménu rozmeéru stisknéte tlacitko ,,S*.

Stisknéte ,,P“ > na displeji se zobrazi PR
Vlozte pozadované ¢islo programu 0 —1...9-9
Stisknéte ,,S*.

Vlozte programovy krok, ktery ma byt zménén
0-1...3-6.

e Zménte rozmér

o Tlacitkem ,,=“ novy rozmér uloZte.
Programovy krok mize byt také vybran pouzitim
tlagitek 4 a ¥

e Pfepiste rozmer.

e Tlacitkem ,,=" jej ulozte.

VlozZeni kroku
Vlozeny programovy krok se objevi diive nez krok
zobrazeny na displeji.
e Vyberte programovy krok tlagitky 4 nebo (¥,
e Stisknéte tlaCitko ,,I.
e Vlozte rozmér.
o Tlacitkem ,,=" jej ulozte.

17
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Smazani kroku

e Tlacitky |4 a [¥! vyberte &islo programového
kroku

e  Dvakrat stisknéte tlacitko ,,D*.

Smazani programu

e Tlacitky ,,0,,1* ... ,,9° ,,9° vlozte Cislo
programu.

e Dvakrat stisknéte tlaéitko ,,CP*.

Zména zakladniho nastaveni
Casto pouzivané rozméry jsou uloZeny v systému.
e F1°“ Zakladni nastaveni 21 cm (8,267 palce).
o  F2% Zakladni nastaveni 14,85 cm ( 5,846 palce).
o  F3% Zakladni nastaveni 10,50 cm (4,133 palce).
o E“(Eject) Zaklad. nastaveni 20 cm (7,87 palce).
Zmeéna zakladniho nastaveni:
e Stisknéte tlacitko ,,P* a souCasné ,,F1¢“ >
nastaveni blika.
e Vlozte nové nastaveni.
Tlacitkem ,,=* jej uloZte.

Zakladni nastaveni
Zobrazeni v cm nebo v palcich

@ @@@@ e Stisknéte tlacitko ,,cm.inch® (A) > zobrazi

7= J @ © 20 ] zménu nastavené jednotky. Odpovidajici LED se
| @ o rozsviti.
\ o] =
{-" (6] ® 10 Nastaveni jasu
] % szE e Stisknéte tlacitko ,,cm.inch* a soucasné ,,D*“ >
|" [o] D; [-] ® = zobrazi se zména jasu
@ Nastaveni Citace Fezi
e Stisknéte tlacitko ,,cm.inch* a soucasné ,,.S* >
zobrazi se pocet fezil
cm A Dyoj itym stiskern tlacitka ,,D“Vs’e ¢ita¢ vynulyje.
Stiskem tlacitka ,,Stop* vyskocite
in b z programovaciho rezimu.

18
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Prace s programem

o Stisknéte tlacitko ,,P* > na displeji se zobrazi
PR.

e Tlacitky ,,0 ,,1* ... ,,9° ,,9° vloZte Cislo.

e Stisknéte tlacitko Start > nastavi se rozmér.

e Vlozte papir a pomoci dievéného uhelniku ,,28
jej posunte na zadni doraz.

e Spust'te fezani > po kazdém fezu se zadni doraz
posune do dals$i naprogramované pozice.

e Tlacitky |4 a [¥! mazete udélat zmény v nékolika
programovych krocich.
Tlacitkem ,,Start” se zadni doraz ptesune do
indikované pozice.
Tlacitkem “Stop* se zadni doraz zastavi.

Oprava miry

Pokud se musi béhem fezéani opravit mira (napf.
programovy krok 03), nastavime novou miru pomoci
kolecka (17) nebo zaddme na klavesnici(23)
zmacknéte ,,=" - opravena mira se ulozi

zmacknéte ,,Start” - doraz najede na opravenou miru
Bude ufiznuta pozadovana mira.

POZOR! Opravena mira je v programu uloZena!

VSeobecné

LED ,,S“ sviti > neni dosazeno pozadovaného
rozmeru.

LED ,,S“ nesviti > pozadovany rozmér byl dosazen.

Ukon¢eni programového rezimu

Stisknéte tlacitko ,,P* > na displeji se objevi PR.
Stisknéte tlacitko ,,Stop* — opustite tim rezim prace
V programu.
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Vyména noZe a rezné liSty I D E II‘L

Pokud se sniZuje kvalita Fezu:

e  Zkontrolujte hloubku fezu (viz strana 28)

e Zkontrolujte opotiebovani fezné listy (viz str. 24)

e Vymeéiite nebo nechte nabrousit osti noze (viz str.
21-28).
NiiZ jiz nelze brousit, pokud vy$ka noZe je jiz
mens$i neZ 83 mm / 3,29 palce. V takovém
pripadé je nutno niZ vymeénit.
Ohledné¢ brouseni noze se vzdy obrat'te na
dodavatele.

& Nebezpe¢i! Riziko poranéni!

Niiz je extrémné ostry. Nevyndavejte jej nebo
nepiemist’ujte bez ochranného krytu. Vyménu
noZe muZe provadét pouze kvalifikovana osoba.
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Vyména noze a rezné liSty I D E Il‘L

Otacejte regulaci hloubky fezu (A) smérem nahoru
az vyklenek pravého Sroubu piekryva vyklenek
ramu.(B). (KIi¢ najdete v pfislusenstvi dodavaném
se strojem (C).

Odstrante kli¢
/4 Nebezpeci! Riziko zranéni!

Sjed’te s nozem dolu stisknutim obou tlac¢itek
(1.). Jedno tlacitko drzte stale stisknuté, druhou
rukou vypnéte hlavni vypinac - do pozice "0(2.).
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Vyména noze a rezné liSty I D Ell ‘L

Tim se odkryly tii excentry, které 1ze ota¢enim pomoci
specialniho klice a trubkového nastavce (A) (z dodané
sady naradi) ve sméru hodinovych rucic¢ek nastavit

do pozice ,,0°. Ryha musi odpovidat pozici ,,0° (B).

Odstrante specialni klic.
Hlavni vypina¢ zapinejte tak dlouho,az se ntiz
vrati do nejvyssi polohy.
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Vyména noze a rezné liSty I D EI/‘L

Nastavte hlavni vypina¢ do polohy ,,0 (1.)
Vysroubujte 2 nozové Srouby, které jsou

| v prodlouzenych otvorech . Pak pouzijte zafizeni pro
vyménu noze (A) a do otvorti po vySroubovanych
upeviiovacich Sroubech je zasroubujte (3.).

Odstrante zbyvajici 4 Srouby, které upeviiuji niz (1.).
Lehce uvolnéte madla nastroje na vyménu noze (2.)
a nuz vyjméte ze stroje smérem dolti a k sob¢ (3.).
Niz uloZte do obalu na ntiz (B) a ptisroubujte jej (4.).
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Vyména noze a rezné liSty I D E”‘L

Pomoci malého Sroubovaku vyjméte feznou listu.
Podle potieby ji bud’to otocte nebo vymeénte.
Reznou listu lze pouzit 8x.

Vymeéna i'ezné liSty (ne noze)

e Vysunte niz do horni pozice az na doraz (A), viz
strana 21 (jinak by prvni fez byl pfili§ hluboky).

e Odstrante kli¢

e Vyjméte feznou listu dle pfedchazejiciho postupu.

e Otocte feznou listu (nepouzita strana musi byt
blize k nozi) a vlozte ji do levého drzaku.

e Nebezpedi! Riziko zranéni!

Test Fezani po vyméné iezné listy (ne noZe)
e VloZte papir a proved'te fez.
e Pokud posledni papir celého stohu neni odtiznut
po celé délce fezu, pootoéte Sroubem, kterym se nastavuje
hloubka fezu (A), smérem dolti o 1/12 otacky.

e Pokud posledni papir stale jeSté neni ufiznuty po
celé délce, zopakujte cely proces znovu az do
doby, kdy bude fez proveden spravng.

/4 Nebezpeci! Riziko zranéni!
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Vymeéna noze a rezné liSty |I D E” ‘L

Opatrné vyjméte ntiz z pouzdra a nasroubujte jej
na pomtcku k vymeéné noze (A).
e Ujistéte se, ze mezi noZzem a nastrojem zbyva cca
10 mm nezasroubovaného zavitu (B).
e  Ostii noze musi byt skryto za spodni hranou
vyménného nastroje! (C).
/% Nebezpeci! Riziko zranéni!

10 mm
0.39 inch

Nz na vyménu, pfisroubovany k pomticce na
vyménu noze (A) zasuinte nahoru do nosice noze (1) .
Pak pevné utdhnéte drzadla pomicky na vyménu noze

2.).
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Vyména noze a rezné liSty I D E I/ ‘L

Vlozte podlozky pod Srouby a lehce utahnéte 4 z 6
nozovych Sroubt (1.). Odsroubujte pomocny nastroj na
vymeénu noze (2.). Opét vlozte podlozky pod zbyvajici
2 Srouby a lehce je utahnéte (3).

Odstraiite veskeré natradi a polozte papir podél fezné délky (1.).
Zapnéte hlavni vypinac do pozice ,,I“ (2.).
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Vyména noZe a rezné liSty I D E” ‘L

Sjed’te s noZzem dolu stisknutim obou tlac¢itek
(1.). Jedno tlacitko drzte stale stisknuté, druhou
rukou vypnéte hlavni vypina¢ - na pozici "0"(2.).

-\0/
b \ " Pomoci specialniho kli¢e (A) otacejte 3 excentry tak
B / ‘ dlouho smérem dolii az bude papir roziezan (3.). (Niz
=5 @ musi ziistat paralelni s feznou li§tou a nesmi se do ni
% > zatezéavat piili§ hluboko).
—e >> 4;“ 3 =
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Vyména noZze a Fezné liSty I D E II‘L

Piepnéte hlavni vypinac do pozice ,,I* (1.). Nz se vrati
do horniho postaveni. Pevné utdhnéte vSech 6 Sroubti (2.).

Test fezani papiru.

Pokud posledni nebo nékolik poslednich listd neni zcela
roziezano, postupné nastavujte hloubku fezu pootocenim

o 1/12 dolt (A), dokud papir neni zcela roztiznuty.
Nenastavujte fez ptili§ hluboko, protoze niz by se brzo ztupil.
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OsSetrovani a udrzba I D E Il ‘L

/4 Nebezpeci!

e Udribaiské prace mohou provadét jen zkuSeni
pracovnici.

e Pred zacatkem jakékoli udrzby nebo sejmutim
krytu odpojte privod elektrického proudu

Jednou za tyden promazévejte pomoci mazaci pistole zadni
doraz (A). Presunte zadni doraz co nejvice dopiedu.
(Nepouzivejte pryskyficny olej nebo mazivo).
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OSetifovani a adrzba I D E Il ‘L

Ostatni partie stroje promazavejte dvakrat rocné
(viz obrazek).

Hlavni vypina¢ musi byt v poloze ,,0° (B).

Odpojte stroj od zdroje elektrického proudu.
Odmontujte Celni horni kryt (E) > dévejte pozor
na kabely.

Odmontujte spodni panel a zadni dfevény panel (C).
Potiebné naradi je ke stroji pfilozeno.

o Zkontrolujte stav oleje (F). Pokud je
olej pod ryskou minima, kontaktujte
Vaseho prodejce.
Vyjméte vSechny papiry.
Promazte stroj
Zkontrolujte 4 spojeni Sroubti a 2

e tla¢né ramena, zda nejsou

opotiebovana (D). Pokud je to nutné,

B informujte vaseho servisniho

05 technika.
@ e Smontujte stroj.

. - 4 - Udrzba stroje musi byt provedena kazdych 5 hodin.

o g1

Bezpecnostni test

Pro bezpecnost je nutno dodrzovat predpisy zemé, kde stroj
pracuje. Vyrobce doporucuje, aby bezpecnostni kontrola byla
provadéna autorizovanym pracovnikem kazdych 5 let.

A
2
Y

g

30



Mozné poruchy I D EII ‘L

Stroj nefunguje!

Je stroj pripojeny do zasuvky?

% oY Je hlavni vypina¢ v pozici ,,1“? (A)

< 5 . - © Je ovladani aktivni? (B). (Otocte klicem doprava).
cT LT Zkontrolujte pojistku a jistic!
T . - P Uvolnéte fez, viz str. 11
) 7> , .11
%\%
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Mozné poruchy I D EI/ ‘L

Stroj nefunguje poté, co by piremistén na jiné misto.

Pokud stroj nepracuje, je nutno zménit fazovani stroje
— zménit potadi fazi.

Stroj je postaven tak, aby odpovidal IEC normam.
Doporucujeme, aby zména rotace fazi byla provedena
v zésuvce. Také je mozné prohodit dvé faze (,,L1“ a
,,L2°) v zastrcce(A)

/4 Nebezpeci!
Nespravné piepojeni fazi mize ohrozit obsluhu stroje.
Tuto praci smi vykonavat jen elektrikar!

Neni moZné aktivovat fez

e Paprsek bezpecnostni svételné zavory je
prerusen.
Odstrante vSechny pfedméty, které blokuji
bezpecnostni zonu (A) a vycistéte sklo vysilace i
pfijimace svételného paprsku (B).

e Méieni neni mozZné spravné provést. > LED
»S% ,,14 nezhasina.
Stisknéte znovu tlacitko Start.

e Rozmér je mensi nez 9 cm.
Nesmi byt namontovana pfitlacna deska. Vymontujte ji a
ulozte do prislusného drzaku (viz str.10)

l'_:“l'_:“ ;:-;;:-H\LE;;-‘:L:‘I":-‘IBL:":_J SH@ @2000&
kkkkkkkkk ST @1750:
FE M0 & & ® =
AVE ©EH G E -
Bl ]er [ & & .-
PO DO E O 0 *
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Mozné poruchy

IDE/LL

Stroj se vypne, kdyZ
e stroj je pretiZeny
Bezpecnostni tlacitko (A) vyskoci.
bezpecnostni tlacitko (A) zatladte zpét
e stroj je zablokovany
e nuz je tupy
Odstrante divod a stisknéte bezpecnostni tlacitko (A).

e zadni doraz je zablokovany.
Vyskoci bezpecnostni tlacitko (B).
Odstrante divod a stisknéte bezpecnostni tlacitko (B).

Bezpecnostni tlacitko pro

A = ovladani nozZe

B = ovladani zadniho dorazu
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IDE/LL

Posledni list neni dotiznuty po celé délce:

Mozné poruchy

Otocte nebo obrat’te feznou listu (A) , dle
potieby nastavte hloubku noze (B), (viz str. 28)

Z v papiru

Spatna kvalita Fezu nebo zablokovany ni
Vymeéite ntiz (C), (viz str. 20 — 28).

v
[ ]
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Mozné poruchy

IDE/LL

EBA
"Service"

|

A

Motor bézi, ale niZ nejde do Fezu
e Byla aktivovana bezpec¢nostni spojka!
Informujte servisniho technika!

Displej nesviti
e Je stroj zapnuty? (A)
e Je hlavni vypina¢ v pozici , I“? (B)
o Stisknéte zelené bezpecnostni tlacitko! (C)
e Zkontrolujte pojistky a jistic!
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Mozné poruchy I D E Il ‘L

Upinaci lis nefunguje
e Je potieba doplnit hydraulicky ole;j.
Kontaktujte svého prodejce.

Problém se svételnou zavorou
e Bchem bézné prace musi kontrolka LED (A) svitit
oranzov¢ a kontrolka LED (B) zelené.
e Displej (C) sviti permanentné oranzove, jestlize
vysila¢ nebo pfijimac¢ vyzaduje vycisténi.
Vycistéte sklo (D) vysilace i pFrijimace.
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Mozné poruchy I D EI/ ‘L

Zadné z vySe uvedenych i‘eSeni problém nevyfresilo:

Kontaktujte servisniho technika vaSeho dodavatele!

IDEAL
@ :> "Service" ]
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PrisluSenstvi I D EII ‘ L

Doporucené prisluSenstvi:

HSS — nuz
e Nr. 9000 141

Rezna lista (6 ks)
e Nr. 9000 039

Pomiicka na vyménu noZe'
e Nr. 9000 514

Di‘evény doraz-iihelnik'
e Nr. 9000 521

Mazaci za¥izeni'
e Nr. 9004 683

Levy a pravy bocni stolek
e Nr. 9000 550

USB propojovaci kabel
® Nr. 9000 557

CD - Software "Visioncut"

e Nr. 9000 558

! obsazeno v baleni
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Technicka data I D EI/ ‘L

Technicka data:
e Nap4jeni: 400 V / 50 Hz /3~ nebo
230 V/ 60 Hz /3~
Rezna délka: 720 mm
Rezna vyska: 80 mm
Hloubka stolku: 720 mm
Uroveti hluku EN 12023: 72 dB (A)
Min.rozméry: Sitkaxhloubkaxvyska
1305/2100" mmx1500/1600' mmx1355 mm
Pritlak: min. 250 daN, max. 2000 daN
e Hmotnost: 613 kg, 620" kg
e  Mnozstvi hydraulického oleje: 1,5 1
HLPD, viskozita 46 mm?/sec. dle DIN 51562.
Pouzity olej je nutno odevzdat v autorizovaném
miste.

>

"'s boénimi stolky

Presna technicka specifikace je uvedena na Stitku
(A) na stroji. Elektrické schema je v boxu
vypinace.

Aby bylo mozno uplatnit pfipadnou zaruku, stroj
musi byt opatien originalnim identifikacnim
Stitkem.

Bezpecnostni svételna zavora

e Reakéni doba: 101 ms

e RozliSeni 14 mm/pfi min. vzdalenosti: 370 mm
e RozliSeni 30 mm/pfi min. vzdalenosti: 480 mm
e RozliSeni 40 mm/pfi min. vzdalenosti: 468 mm

Ptipustna teplota okoli: 10 °C — 60 °C
Vlhkost vzduchu (nekondenzujici) 15 % — 95 %
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Technicka data I D Ell ‘L

Tento stroj byl ovéfen nezavislou zkuSebni laboratofi a vyhovuje
EC standardiim 2006/42/EG a 2004/108/EG.

I’nformace o urovni hluku:
Uroven hluku ¢ini 72 dB (A), jak predepisuje norma EN 13023.

Stroj miize byt zménén bez piedchoziho upozornéni.

geprtifte
Sicherheit

U

|.T.E. Listed 802 D
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